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	TECHNICAL DATA SHEET
	 




ENACRIL AR-1809PRIVATE 

ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА: Акриловый лак, вальцового нанесения (только гладкими валами). Отверждение происходит с помощью ультрафиолетового излучения, создаваемого ртутными лампами высокого давления (HOK, Ecolight, Albatros и т.п.).
	ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА:PRIVATE 


	
	- Наносится только гладкими валами.

- Отличный на вид и приятный на ощупь.
- Отличная стойкость к механическим повреждениям.
- Равномерный уровень блеска.

- Равномерное нанесение даже при биение вала.

- Отличная реактивность даже при маленьких количествах(3-6г/ м2).


	PRIVATE 
ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА (при 20 (C)

- Вязкость Brookfield (Nº4, 100 rpm):


- Плотность:


- Цвет:


- Вид в банке:


- Вид после высыхания:


- Стойкость при хранении (в закрытой банке):

	700 ±150 cps 
1,100 гр/см3
Молочно-янтарный.

Вязкая жидкость.

Бесцветный.

6 месяцев.


	
	

	СПОСОБЫ НАНЕСЕНИЯ:PRIVATE 

	Вязкость при нанесении
	Растворитель
	% растворителя

	- Вал:


	700 ±150 cps
	S-161
	1-2%



	СВОЙСТВА НАНЕСЕНИЯ:PRIVATE 

- Подложка:


- Подготовка поверхности:


- Рекомендуемая толщина нанесения:


- Скорость сушки:


	MDF, панели и все виды шпона предварительно загрунтованных и отшлифованных.
Очистить от частиц, оставшихся после шлифовки. 
3 – 6 гр/м2.

 ≤ 12 m/min x lamp


НАБЛЮДЕНИЯ: Хорошо перемешайте перед применением. Акрилатный лак УФ отверждения предназначен для нанесения гладкими валами. Характеризуется очень хорошей химической и механической стойкостью. Сохраняет глянец, даже если нанести небольшое количество продукта.
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Instructions contents in this data sheet and the consequent counselling derived from them, are a consequence of our know-how and way of procedure, being necessary to consider them us guide lines to follow, without any engagement for us. The digital data offer in this data sheet are rough-and-ready and you don’t have to take them us fixed values. The client can and have to do a test of the products supplied by us, checking out their adequacy and capacity to the objects you want to get. A right product application, a right product application, a right employ of it, the work condition variation, and so on, remain totally out of our control possibilities, and because of that, it is responsibility of the client.
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